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B BMD-Brecheranlage zum Brechen von
Altbaustoffen und Gestein

B Einschwingenbackenbrecher
700 mm x 500 mm

B Transport mit 3-Achs-Abrollkipper

M Betriebsbereit in ca. 10 Minuten
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BEDIENUNG & WARTUNG

e
Einfacher Transport.
Schneller Aufbau mittels bordeigener Hydraulik.

Selbsterklarende einfache Bedienung,
V inkl. Diagnosesystem mit Klartextanzeige.

e
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N Eine zentrale Schmierstelle.

>

Optimale Zugénglichkeit
fOr Wartungsarbeiten.



STANDARDS

M Bunker ca. 4,2 m3 Inhalt

B Bunkerwande aus Hardox®, hydraulisch klappbar
B Regelbare Vibrorinne mit Spaltrostvorabsiebung
M Sensorsteuerung

B Einschwingenbackenbrecher 700 mm x 500 mm,
hydraulische Spaltverstellung 30 mm-80 mm

B Brecheraustragerinne, somit keine Fordergurtschaden
durch Armierungseisen

B Teleskopférderband, hydraulisch ausfahrbar
W Uberbandmagnet

W Vorsiebrutsche

B John-Deere-Motor, 103 kW, schallgekapselt

W 35 kVA Generator davon ca. 15 kW Reserve flr Zusatz-
verbraucher, reiner Generatorbetrieb mit 35 kVA mdglich

B Fehlerdiagnosesystem

W GroBzugiges Podest mit elastisch gelagerter Bodenflache
B Automatische Kupplung

B Wasserbedusung zur Staubniederhaltung

B Einfache Bedienung

B Wartung mit nur einer Schmierstelle

B Gesamtgewicht mit allen Standards: 14,3 t



LEISTUNG

Die RA 700/7 ist eine zuverlassige, komplette Brecher-
anlage bei der Gesamtgewicht, Abmessungen und
Gewichtsverteilung so abgestimmt sind, dass sie sich
problemlos mit 3-Achs-Abrollkippern transportieren und
auf engstem Raum aufstellen I1&sst.

Eine sehr einfache Bedienung gepaart mit einem Fehler-
diagnosesystem ergeben eine hohe Effektivitat.

Niedrige Staub-, Larm- und Abgasemissionen ermdég-
lichen Einsatze auch in sensiblen Gebieten.

B Kleinster Spalt: Korngemisch 0/45 mm
W GroBter Spalt: Korngemisch 0/80 mm
B Leistung ca. 30 - 80 t/h

Niedrige Aufgabehothe, groBe Aufgabebreite und kleinste
erforderliche Schuttweite erlauben die Beschickung mit
groBBen und kleinen Schaufelladern oder Baggern.

Beste Ubersichtlichkeit (ber Bunkerinhalt, Brechprozess,
Brechgutaustrag, Magnetsortierung und Haldenabwurf
ergeben Arbeitssicherheit und eine kontinuierlich hohe
Leistung.



MABE

RA 700/7 CONTAINER
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RA 700/7 RAUPE

SEITENANSICHT TRANSPORT

7.500

1.050 2.760

9.470 Technische Anderungen vorbehalten




OPTIONEN

1 RA 700/7-T mit Raupenfahrwerk
W Vorsiebaustrageband — auch nachrustbar —

B Haldenférderband
B Fernsteuerung
B Raupenfahrwerk

B Generator mit 50 kVA
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